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junto al primer iPhone, en nace el primer modelo , taladro y ranurador a CNC, con revolucionario sistema de movimentacion
panel a traves de correa “PATENTADA” sin soluccion de continuidad. alcanzando beneficioes en ahorro de tiempo, sin astillar el panel y

mecanizando las 4 caras horizontales y una vertical.

die erste iPhone Version, prasentiertdie erste Maschine der Serie eine automatische CNC-Bohrmaschine. Das revolutionéare
-Gurtsystem sorgt fur eine reibungslose Plattenbewegung "SAVE TIME". Es beschadigt die Platte nicht + es ermoglicht eine Komplettbearbeitung
an allen 4 Werkstuckkanten sowie an der Oberflache.

BbiNylWeH nepBbiit iPhone, npeaACcTaBNAET NepPBbIM CTAHOK Cepum —aBToOMaTUUECKUKA CBEPNMABHO—NPUCAAOUHbIM cTaHOK ¢ UMY. PesontoumoHHan
cUCTeEMa pPeMHelM, paspaboTaHHana koMnaHuel Vitap, o6ecneunsaeT HeNpepbIBHOE nepemMeleHne aetann “SAVE TIME” (cakOHOMb BPeMA), AeTanb He nonyuaeTt
NoBpPEeNAEHWN + CTAHOBMTCA BO3MOXHbLIM 06pataTbiBaTbh BCe 4 TopUa M NOBEPXHOCTb 3aroTOBKMU.
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VASllelelnalshieNiglsW YL (e]] experience... Design and

Burj Khalifa Dubai
(828 m)

software con mas rendimiento.

) @ 2010 - 2013 son anos despues de la crisi, pero tambien anos de cambios importantes de desarrolos tecnologicos y design. mientras en Burj
@ ' l a p Khalifade Dubai, se inaugura el rasgacielador, mas alto del mundo (828 mt), Vitap adopta un design innovador, realiza avances mecanicos y un

Create Smarter

@ 2010 - 2013 sind Jahre nach der Krise, aber es sind auch Jahre des rasanten Wandels in Technologie und Design. Wahrend der hoéchste
Wolkenkratzer der Welt eingeweiht wird (Burj Khalifa von Dubai mit 828 m), realisiert Vitap eine dsthetische Revolution des Point mit leistungsstarken

Updates von Mechanik und Software.

@ 2010 - 2013 NOCTKPM3UCHOE BPeMSA, BPEMA BYPHbIX M3MEHEHWI B TEXHONOMMU 1 AM3aiHe. Noka B MUPe NPeACTaBNAOT camblii BbICOKMI He6ockpe6 (Burj Khalifa 8 Ay6ae
BblCOTOM 828 M), Vitap NPOM3BOANT 3CTETUUECKYHD PEBONROUMIO CTaHKOB Point BMecTe C TeM, BHOCA M3MEHEHWNA B MEXaHWUECKYH uacTb M NPOrpaMMHOe o6ecneyeHue,
6 UTO NOBbLIWAET N 6€3 TOr0 BbICOKYHO NPOM3BOANTENBHOCTL CTAHKOB. 7
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» Sistema patentado D-D-T (trasporte doble dinamico) con movimiento panel en

continuo, sin parada y retoma del panel, gracias a las 2 pinzas. maxima

proteccion del panel. espessor min. panel 3 mm y max. 50mm.

*Patentiertes D-D-T Revolutionares, nahtloses Bewegen der Paneele
durch 2 Klammern "SAVE TIME" Maximale Panelverriegelung

Paneldicke min 3 mm - Max 50 mm.

» 3anaTeHTOBaHHAanA
cucTema D-D-T
= PEBONFOLIMOHHOE
HenpepbiBHOE nepemetleHne
naHenu, KOTOpoe o6ecrneunsaroT 2
3aiiima  “SAVE TIME”(cokoHOMb Bpems).
MakcUManbHO HaaexXHaa dukcauMa naHenu.
MUHUMaNbHasa TonwMHa naHenu 3 MM, MakcMManbHas
=50 MM.

EVitap =TT G
EVitap

2017

1 &) '
= [EPoint K2 TOP

Point K2

) @ 2015 - 2017 son anos importantes para la investigacion del DNA ... en el mismo periodo, con el sisterna DDT® System Vitap confirma de tener
@ ' l a p en su DNA, alma innovadora y visionaria.

C reate S marter @ 2015 - 2017 sind wichtige Jahre fur die Forschung an DNA und Gentechnik.... Mit dem revolutionaren DDT® System behauptet Vitap, eine

innovative und visionare Seele in seiner DNA zu haben.

@ 2015 - 2017 3T0 BaxHble roabl B 061acTh MccneaosaHua JAHK 1 peaakTMposaHna reHoma... PeBONOLMOHHON cucTemoi DDT® VitapsaasnaeT 0 TOM, UTO Yy ero
AHK noasunach aywa, CKAoHHAaA K MHHOBAUMAM M HOBbIM MAEAM.
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devolution of the species

* Nuevo almacen herramientas cnc:y gran 'capa_cide{d"'de

eje y 1250 mm. -~ T S e

* Neues lineares automatisches Werkzeugwechslermagazin--

und grofBe Y-Achse 1250 mm Kapazitat.

e HOBbIN NUHENHbIN Mara3uH cMeHbl MHCTPYMEHTa MU 0Cb Y. C
BO3MOMHOCTbHKO 06pab0TKM 3aroTOBOK A0 1250 MMm.

o @ Bienvenidos en el “BAR NESTING” con sus ventajas en la mecanizacion nesting classica, pero con la ventaja de no tener limites en la perforaciones horizontales. para
. ' l a pasar desde producciones con grandes lotes a producciones sobre pedido “JUST IN TIME”, es necesario hoy dia, un pensamiento nuevo de “PRODUCCIONES” y
una reduccion de los costos adecuadamente a las tendencias del mercado.

® Wwillkormmen bei der "BAR NESTING REVOLUTION", allen Schachtelungsvorteilen und ohne Einschréankungen bei der Ausfuhrung von horizontalen Lochern. Die
Umstellung von hoher Produktion auf "JUST IN TIME" erfordert eine Uberprifung der Produktionsmethoden und eine Kostensenkung, um auf einen sich standig

verandernden Markt zu reagieren.

@ Jo6po noxanosaTbh 8 "BAR NESTING REVOLUTION" co BceMn HeorpaHmMueHHbIMM NPEUMyLWecTBaMW HECTUHIA ANA BbINONHEHMA TOPU30OHTaNbHOro cBepneHma. MNepeknroueHne ¢ BbICOKOM
apdekTMBHOCTM Ha "JUST IN TIME" (kak pa3 Bo BpeMs) TpebyeT nepecMoTpa TEXHONOMMM NPOU3BOACTBA U COKPALEHMUA 3aTpaT, UTO6bl OTBEeUaTh NEPEMEHUMBOMY CNPOCY HA MUPOBOM

PbIHKE.
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* Almacen herramientas 4 posiciones
* Werkzeugwechsler mit 4 Positionen

* 4-X NO3WNUMOHHbBIK MarasmuH CMeHbl MHCTPyMeHTa

PATENTED T J

Optional

* Vitap “sistema free nesting”, para el corte perfecto en el
interior del panel, sin astillar y romper el material.

* Vitap-freies Nesting-System fur perfekten Schnitt im
Inneren der Platte

* Cuctema Vitap free Nesting-System ana naeanbHOro packpos

BHYTPUW naHenn

Optional Optional

e il N\ ( ™

O
Vitap

Video

L J

* Renvio para mecanizar Lamello
* Horizontales Frasen

* [OpM30OHTanbHoOe dpesepoBaHue

12

BVitap

0]
Vita

Video

* Renvio para mecanizar puerta ¥

P

Optional

¢ Dispositivo para piezas estrechas,
hasta ancho min. 70mm
¢ Minimale Werkstuckbreite 70 mm

* MUH. wWWpKHa naHenn 70 MMm.

T e —
. zm W ,mi 1 “
4 —— e | i~
T
K220

Standard

_ .
Vitap

Video

= D-D-T (Double Dynamic Transport)

= D-D-T (AsoitHan AnHamuueckana TpaHCNopTMPOBKa)

Standard

* Sisterma de escuadre de las 4 caras horiz. desde O - 3 mm max
* 4-Seiten-Frasvorrichtung 0-3 mm

* 4-X CTOpPOHHee dpesepoBaHne oT 0 A0 3 MM

Standard

Vitap Bar Nesting System h
Vitap Stangenverschachtelungssystem

4 min.

Including cutting

4 Minuten

Inklusive Schneiden

Video
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1250 max - 180 Min

Frontal Horizontal Heads
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1890 mm

BVitap

* Mesas de soporte anterior y

posterior

¢ Fordere und hintere
Rollenbahn fur lange
Werkstucke

® [lepeaHne 1 3aaHKUE PONNKM

15
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= Porque elegir la gama Ponit - Warum die Punkteserie wahlen
3auemM BblbMpaTb CTAHKK ceprn Point

Eres una pequena o mediana empresa®?
Sind Sie ein kleines oder mittleres Unternehmen?
Y Bac ManeHbKoe UM cpeaHux pasmepoB NpomM3BOACTBO?

Porque la gama Point es ideal tambien para las pequenas y mediana empresa... gragias
a un gasto alcanzable, capacidad de almacenamiento reducida, poca mano de obra y los

espacios disponibles limitados.

Die Point-Serie ist perfekt fUr kleine und mittlere Unternehmen, die Uber ein begrenztes Budget,
die VerfUgbarkeit von Produktions- und Lagerflachen, wenige Mitarbeiter und Probleme mit

dem Umgang mit groBen Platten verfugen.

CTaHkM cepun Point — naeanbHoe peweHUe ANA ManeHbkWMX M CPEAHWUX KOMNaHWi C orpaHmueHHbIM
6HOANETOM, HE60NbWKMM NPOU3BOACTBEHHbLIM NOMEWEHWEM M CKNaaA0OM, MasnblM KONMUECTBOM COTPYAHMKOB,
a Takxe paboToM, CBA3AHHOM C 06PabOTKOW 60AbWKMX NaHeNen.

BVitap
EVitap

= T
EVitap

L ____—— "

®
| ———

EK2 20

AVvitap | H
s @EVitap .
G 1 -
¥ T
T — i S Q

@Point2 |

Eres una grande industria?
Sind Sie ein groBes Unternehmen?
Bbl KpynHaa koMmnaHma?

La gama Point ha sido disenada por las grandes empresas que necesitan de maquinarias
productivas, fiable, rapidas en armar, cambiar medida y en el rendimiento. ademas evita los

altos gastos tipicos en el “tradicional” CNC.

Die Point-Serie wurde fur groBe Unternehmen entwickelt, die produktive und zuverlassige
Maschinen bendtigen, ohne die Kosten und Komplexitat groBer CNC-Steuerungen, die in der

Regel spezialisierte Techniker erfordern, die schwer zu finden und zu warten sind.

* CTaHku cepunn Point 6binn pazpaboTaHbl ANA 600bWKMX KOMNAaHWM, KOTOPbLIM TPEBYHOTCA HaAeNHble CTaHKM C
BbICOKOMW 3 HDEKTUBHOCTLIO, OHW HE BNEKYT 3a COH60M Takune 3aTtpaThl, Kak 60nbwme UMY ueHTpa, ynpasnaTb
KOTOPbIMM MOFYT TONbKO KBanMdUUMPOBAHHbIE TEXHMKKM, & TakMx CNeUManmMcToB B CBOHD Oouepeab TPYAHO

HaMTWU 1 coaepxaTsb.

EK2 920

17
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EK2 20 “@vitap

traditional CNC K2 20

* Grandes dimensiones, necesitan espacios adecuados *» Compacta y ligera: ocupa solo 5 m?
DIMENSION
* Riesige Grole, bendtigt angemessenen Platz « Kompakt und leicht: es benétigt nur 5 gm
GROSSE 2 -
» BonbWOro pasmepa, 3aHMMarOT MHOroO MecTa * KOMNakTHbIM W nerknin: 3aHnMmaeT Bcero 5 m2
TABAPUTDI
* Fases de trasporte y instalacion largas y compleja * Conecta la maquina con aire y coriente y esta ya operativa!
INSTALACION P y gasy pi€j q y y ya op
* Transport- und Montagephasen sind komplex * An das Stromnetz anschlieBen und die Maschine ist bereit
INSTALLATION
* TpaHCNOPTUPOBKA M MOHTAX — CAOXHbIE 3Tanbl * MOAKNIOUNTE ero K 31eKTPOoCeTH M CTaHOK roToB K pagoTe
MOHTAXC
* Altos gastos por impiantos de aspiracion adecuados (5-6000 m3/h) * Necesita de impianto de aspiracion modestos (2000 m3/ora)
ASPIRACION
* Hohe Kosten fur geeignete Absaugsysteme (5-6000 m3/h) * Kleines Saugsystem erforderlich (2000 m3/Stunde)
ABSAUGANLAGEN
» BblCOKan CTOMMOCTb COOTBETCTBYIOWEN cucTemsl acnupaumm (5-6000 m3/u) » TpebyeTca HebonbWwan cuctema acnupauunu (2000 m3/u)
CHUCTEMA ACMNMPALMMK
* Largos tiempos de adjuste de la maquina * Tiempos de adjuste reducidos
ARMAR
* Das Einrichten der Maschine und der Komponenten dauert * In wenigen Minuten einsatzbereit: einfach die
EINRICHTUNG ) ) .
ziemlich lange Werkzeuge einsetzen
YCTAHOBKA * ANA YyCTAHOBKW CTaHKa M ero KOMNOHEHTOB TPe6yeTCA MHOMO BpeMeHMU * [OTOBHOCTb B TeUeHWe HECKONbKMUX MUHYT: TONbKO YCTAHOBUTE MHCTPYMEHT
* Costos elevados de almacenamiento de ventosas * No necesita de ventosas
VENTOSAS
» Kosten fur Saugnéapfe mit hohem Lagerbestand * Es braucht keine Lutscher
SAUGELEMENTE .
* 10POrocTOAWMMN KOMNNEKT NPUCOCOK * He HyXHbl NPUCOCKH
MPHUCOCKHU
* Manipolacion dificil y agotadora * Con la filosofia del “BAR NESTING”: manipulaciones mas agiles

MANIPULACION
« Zumindest fur das Panelhandling werden mehr Bediener bendstigt  + Vitap BAR NESTING Philosophie: Eine Person reicht aus, um die Arbeit zu erledigen

HANDLUNG ’
* TpebyeTca 60Nble OAHOrO onepaTopa ANA 3arpy3kn naHenu * dunocooua Vitap BAR NESTING: oagHOro uenoseka BNoaHe AOCTATOUHO ANA

YNPABNEHWE BbINOSHEHWUA PAGOTHI

- . ) * Con la filosofia del “BAR NESTING”: ningun limite en perforaciones
* Limites en perforaciones horizontales

« CASA TIENE QUE SABER SOBRE LOS CIENTROS NESTING horizontales

* Eingeschréanktes horizontales Bohren

DE TRBAJO TRADICIONALES HORIZONTALBOHRUNGEN + OrpPAHAUEHIE NO FOPHIOHTANLHOMY CBEDCHHIO * Vitap BAR NESTING Philosophie: Keine Grenzen beim Horizontalbohren
. * dunocodua Vitap BAR NESTING: HeT orpaHMuyeH1it NpU ropu3oHTaNbHOM
Sus desventajas son nuestros puntos de fuerza... FOFMSORTATIBHOE CBERMERME
cBepneHnn
° WAS SI E U BER TRADITION EI—I—E CNC_ *« Consumos elevados y altos costos electro-neumaticos * Bajo consumo energeticos y de aire
GASTOS FIJOS
ARBE'TSPLATZE W|SSEN M USSEN * Hoher Verbrauch und hohe elektropneumatische Kosten « Geringer Energieverbrauch
BETRIEBSKOSTEN .
Ihre Schwéche Ist unsere Starke * BbicOKOe noTpebneHne 1 60nbline 3aTpaTthl Ha 3NeKTPOIHEPT MO U CHATbIN * HW3Koe noTpebneHne aNeKkTpoaHeprmn
e 3ATPATbI MO SKCMYNATALUMMN BO3AYX
* UTO BAM HYHHO 3HATb O TPAAMUMOHHbBIX urty
* Tiempos y gastos de mantenimientos elevados * No necesita particolares mantenimientos
OBPABATbLIBAOWNMX LEHTPAX MANTENIMIENTO
* Hohe Wartungszeiten und -kosten * Keine besondere Wartung erforderlich

MNx cnabocTb — 3TO Hawa cuna... DIARTEINE « OBCAyHMBaHWE TPEGYET BPEMEHM M 3aTpaT « He Tpe6yeTca cneunansHoro 06CayxmUsaHmus
OBCNYHMMNBAHUNE
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La perforacion horizontal Vitap Bar Nesting System

en el nesting tradicionales

es un gran limite = LOS SOLOS A DARTE LA SOLUCCION

- DER EINZIGE, DER IHNEN DIE LOSUNG BIETET

Horizontal = EAMHCTBEHHbIN, KTO MOXWET MPEANOXUTb BAM PEWEHKE

Bohren in
traditionell
Verschachtelung

ist ein grofBes Limit
4 min.

Including cutting

[[OPU3OHTaNbHOE
cBepneHune
npu TpaanUMOHHOM

&
HECTUHIE - J

o
MMEET CTPOrme orpaHnueHmnn Vita

Video

= Para haber una idea mas clara... miren el video
 Um klarere Ideen zu bekommen.... sehen Sie sich
das Video an
CNC tradicionales : = /1nA 60/1€e UeTKOro npeacrtaBneHna CMOTpUTE BUAEO
Adjustes y Ventosas = muchas manipulaciones

Traditionelle CNC: __ Video
Setup & Sauger = mehrere Manipulationen

TPAAVMUMOHHbBIM Uy UEHTP:
ycTaHoBKa M NPUCOCKM = MHOXECTBEHHbIE MaHUNYyNALNMK
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) @K2 920

@Vitap :

Standard Standard Standard

) 4

Video

0]
Vita

Video

4 min.
Including cutting

b

Vertical n°9 = D-D-T (Double Dynamic Transport)

Horizontal X axis n°® (2+2) = D-D-T (AsoiiHan AnHamuueckas TpaHcNopTUPOBKA)

Horizontal Y axis n° (1+1)

n°1 saw blade

n°1 router 3,3 kw 23
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EK2 920

® TECHNISCHE DATEN (Standard) & TEXHUUYECKHME AAHHBIE (cTanaapT)

-

* Mesas de soporte anterior y
posterior

¢ Fordere und hintere
Rollenbahn fiur lange
Werkstucke

. ﬂeDeLLHl/Ie n 3aaHMe ponmkKu
) 920 max - 180 min.
WORKING MEASURES 781 max
3%
32
5 32
’ 32 k )
0 .
3232 2 MINIMUM WIDTH OF PANEL 270 mm Optional
A | E 1
o B - . —rr
‘ — H — — — Ultap E|'l,|'l't{1|.‘_1
= " w oo
L § B . -
= e Gl i
| — SHET. \ | e O ° - :
7N e D| 2 i ® 20 O o
(¢ ) @LL@@@%@@ \ \ . B | leeooe0 £ ! B
Sl yenits ol g8 R :
H—-LJ =il | | g‘ S @ I
(= {2 0 H
& : O oo oY O AN
— o — - | K S
« Dispositivo para piezas estrechas, Q@
BIT MAXIMUM LENGTHS APPLICABLE 791 max hasta ancho min. 70mm I R
* Minimale Werksttickbreite 70 mm
* MUH. wWrpuHa naxHenn 70 Mm. v ! bi ____"\ Kg 790
| 2200 mm |
FRONTA HORIZONTAL HEADS

24 25
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Standard

Revolutionary Vitap BELT SYSTEM

PATENTED

Standard

EPoint2

Vertical n°9
Horizontal X axis n° (2+2)
Horizontal Y axis n°® (1+1)

n°1 saw blade

27




s EPoint2 o

4
— R

& DATOS TECNICOS (estandar) ® TECHNISCHE DATEN (Standard) & TEXHWUECKME AAHHbIE (cTaHaapT)

......................................................................................................................................................................................................................................................................................... * Mesas de soporte anterior y
posterior

¢ Fordere und hintere
Rollenbahn fiur lange
Werkstucke

® [lepeaHne 1 3aaHKUE PONNKM

920 max - 150 min

745 max
I-I -
_IE-E_
i 32
Optional
4 @
' I iy
§ 32 MINIMUM WIDTH OF PANEL 270 mm - -
o ] |I EVitap
"“32"‘ |
| I|
4
" = —tt
» fasa : :
1 -
il - : L o
F . 0
b =
F
I | )
I f ' \
3 . . . L
¢ Dispositivo para piezas estrechas, s &
| . HPoIn S
= ) hasta ancho min. 70mm N
' P * Minimale Werkstuckbreite 70 mm

* MUH. WKpmHa naHenn 70 MMm. v e — \ Kg 730

TCE max

'
_v

28 29




Configuracion Standard de las Maquinas * Standard Maschinenkonfiguration = KoHburypauna ctaHAapTHbIX CTAHKOB Creato ST

HK2 20 ] Point2
BK2 20 T - j_ﬂ

Evitap

T F— :
EK2 920 _
. EPoint2
ﬁ-’ i ————————— L e——

D-D-T (Double Dynamic Transport) D-D-T (Double Dynamic Transport)

Max panel size: XQ0 ,Y 1250, Z 50 mm Max panel size: XQ0 ,Y 920, Z 50 mm Max panel size: XQ0 ,Y 920, Z 50 mm

min panel size: X 270,Y 150 (70 opt.), Z 3 mm min panel size: X 270,Y 150 (70 opt.), Z 3 mm min panel size: X 270,Y 150 (70 opt.), Z 10 mm

4 \ ( )\

Vitap Bar Nesting System Vitap Bar Nesting System

M 4 min. 3 4 min.
0 Including ~f Including
cutting cutting [
= — = =
el N B
W= W= =
\ J J

L

* Dispositivo para escuadrar en 4 lados, desde
0-3 mm max
» 4-Seiten-Frasvorrichtung 0-3 mm — —

e YcTponcTBa 4—x cTOpoHHEro dpedepoBaHma 0—3 Mm

* Almmacen herramientas, 4 posiciones
* Werkzeugwechsler mit 4 Positionen

* 4—X NO3UUMOHHbLIN MarasmH MHCTPYMEHTOB

Vertical n°12

Horizontal X axis n°® (2+2)
Horizontal Y axis n° (2+2)
n°1 saw blade

n°1 router 5 kw ISO 30

Vertical n°9

Horizontal X axis n° (2+2)
Horizontal Y axis n°® (1+1)
n°1 saw blade

n°1 router 3,3 kw

Vertical n°9
Horizontal X axis n°® (2+2)
Horizontal Y axis n° (1+1)

n°1 saw blade
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Contaminacion Vltap Vﬂ-ap
Todas las formas de contaminaciones son nocivas
por la salud humana, por su bienestar y por el — | sas — |l ias
mundo donde vivimos. la contaminacion acustica - ::: ::::: ﬁ
Nno es menos importante de las contaminaciones e Aaa LITTY)
de las aguas, tierras y aire... o : .jﬁ: :ii

| 2 - = :=-'..=: ] - _ e

Verschmutzung v Il::: !'_Iﬂ ¥

Alle Arten von Verschmutzung sind schadlich fur

die menschliche Gesundheit und die Welt, in der

wir leben. Die Larmbelastung ist nicht weniger H G rOOVing A Acoustic

wichtig als die von Wasser, Boden, Luft

3arpsasHeHue — e
Bce BMAbl 3arpA3HeHMs BPeAAT 3A0POBbIO uenoseka _
M MUPY, B KOTOPOM Mbl XMBEM. 3arpAsHeHe WYyMOM
He MeHee BpeaAHO, UeM 3arpA3HeHWe BOAbl, MOUBbI,

BO3AyXa N T.A4.
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B Acoustic series 2 Vitap

Create Smarter

* Maquinas dedicadas porlarealizacion de paneles
acusticos y insonorizaciones (perforacion
y ranuras). Fabricamos tambien cabezales
especiales “facilmente intercambiables”.
Maquinas equipadas con software dedicados a

perforaciones y ranuras.
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Vita
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* Spezielle Maschinen fur die AusfUhrung

von akustischen und schallabsorbierenden
Platten (Bohren und Nuten). Wir kdnnen auch
kundenspezifische Kopfe "leicht zu wechseln"
herstellen. Spezielle Software zur Optimierung

des Bohrens und Nuten.

. CTaHKu, cneunanbHo paspaboTaHHble ans
NPOM3BOACTBA aKyCTMUECKMX W 3BYKOMOMNOWAWMX
naHenel (ceepneHMe W nasoBaHWe). Mbl  Takxe
MOXEM cAenaTh cneumanbHyro ronosy Mo 3anpocy
knueHTa "easy to change" (nerko 3ameHWTb). 3aecb
McnonbayeTtca cneumanbHoe MO ana onTUMKU3aUUK
cBepsieHMA M NasosaHms.
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ACOUSTIC

GROOVING

Dados Técnicos Data (standard) Point ACOUSTIC

Dados Técnicos Data (standard) Point GROOVING

‘N1 Cabecote de furagdo monobloco N.55 (11 x 32 mm x 5)
Madris com engates rapidos

N.1 Eixos inter-cambidveis para usar com serras de espessuras diferentes
e/ou inter-eixo

“Fabricamos cabecotes especiais de acordo com a sua necessidade”

N.7 laminas de serra circular entre eixo: 32mm - g 125 mm

'Rotacdo dos mandris: 2800 rpm

A rotacdo maxima dos eixos: 5000 rpm

‘Méximo peso do painel: 80 Kg

Maximo peso do painel: 80 Kg

Dimensdes Maximas do painel:  Xs.l., Y 1200 mm, Z 50 mm

Dimensdes Maximas do painel: Xs.l., Y 1200 mm, Z 50 mm

Dimensdes Minimas do painel: X 500 mm, Y 150 mm, Z 12 mm

Dimensdes Minimas do painel X500 mm, Y 150 mm, Z 12 mm

‘Diametro boca de aspiracion: 2x2100 mm +.1x 250 mm

Diametro boca de aspiracion: 2x92 100 mm + 1 x50 mm

‘Dimensdes 2615 x.1640 x 1890 mm

Dimensodes 2615 x 1640 x 1890 mm

Peso: 950 Kg

Peso: 950 Kg

Technische Daten (Standard) Point ACOUSTIC

Technische Daten (Standard) Point GROOVING

N1 Monoblock-Bohrképfe N. 55 (11 x 32 mm x 5) Spindeln mit Schnellspannfutter

N.1 Welie und voreinstelibare gegeniiufige Weiie

:Motorleistung: n. 2 x4 kw.

N.7 Kreissdgeblatter entre-axe: 32 mm-9 125 mm - g 125 mm

Die Képfe drehen sich um: 2800 U/min

Die Max-Wellenrotation: 5000 U/min

‘Max. Gewicht des Panels: 80 Kg

Max. Gewicht des Panels: 80 Kg

‘Maximale PlattengroBe: X unbegrenzt, Y 1200 mm, Z 50 mm (siehe Layout fir Details)

Maximale PlattengréBe: X unbegrenzt, Y 1200 mm, Z 50 mm (siehe Layout fur Details)

‘Minimale Plattengrofe: X500 mm, Y 150 mm, Y 150 mm, Z 12 mm

Minimale PlattengroBe: X 500 mm, Y 150 mm, Z 12 mm

‘Durchmesser der Staubabsaugung: 1 xe 120 mm @ 120 mm

Durchmesser der Staubabsaugung: 1x0 120 mm @ 120 mm

_GroBe: 2615 x 1640 x 1640 x 1890 mm

GrofBe: 2615 x 1640 x 1640 x 1890 mm

Gewicht: 950 Kg

Gewicht: 950 Kq

TEXHWUECKME AAHHbBIE (cTaHaapT) Point ACOUSTIC

TEXHWUYECKUE AAHHDbIE (cTaHaapT) Point GROOVING

MOHO610K CBEPAUNLHBIX rONoB — 1 WT. CBepaMNbHbIE WNUHAENN C 6bICTPOCMEHHBIMM

Ban -1 WT. M NpeaBapuTENbHO HacTpareaeMble Bpawarowmecn 8

‘naTporami (11 x 32 mmx 5) — 55 WT.

NPOTMBOMNONOXHbBIE CTOPOHBI NUAbHbLIE AUCKW — 7 WT.: 32 mm — @ 125 mm

MoWHOCTbL MOTOPA: 2 WT x4 kBT MakcurmanbHaa CKopoCTb BpaleHna sana: 5000 06/MHH
CKOpPOCTb BpalleHaA ronos: 2800 06/MWH MakcuManbHbIM BeC naHenu: 80 kr
MakcumanbHbIi Bec naHenu: 80 kr MakcuManbHble padmepsl NaHenn: X HeT orpaHuueHni, Y 1200 mm, Z 50 Mm

_MakcrmansHsle pasmepsl naHenu: X HeT orpaHuueHiid, Y 1200 MM, Z 50 Mm

(3a 60nee NOAPOBEHOM MHDOPMALMENH 06PATUTECH K UepTexy)

_(3a 6071€€ NOAPO6HOM UHDOPMaLMeR 06paTUTECH K UepTey)

MuHWManbHble pasMepsl NaHenu: X 500 MM, Y 150 mm, Z 12_ MM

MuHUManbHble pasmepbl naHenn: X 500 MM, Y 150 MM, Z 12 MM AnameTp acnupaumu: 1x2 120 Mm
AnameTp acnvpauum: 1x@ 120 MM a6apuTsl: 2615 x 1640 x 1890 mm
Fa6apuTi: 2615 x 1640 x 1890 MM Bec: 950 Kkr

Bec: 950 kr
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Create Smarter

* La serie point son controladas con PC;

la nueva y moderna interfaz software

hace particularmente facil y intuitiva la

programacion

-Visualizacion grafica durante
programacion

-Programacion parametrica

la

-Posibilidad de importar files en formato

CAD, DXF y TCN

*Die Steuerung
Punkteserien erfolgt Uber einen PC:
moderne Softwareschnittstelle macht

und Verwaltung der

Die
die

Maschinenprogrammierung besonders

einfach und direkt.
Grafikeditor
Programmierung von Bearbeitungen

- Unterstutzter

- Parametrische Programmierung

zZur

- Importieren Sie CAD-, DXF- und TCN-

Dateien.

* CTaHKKW cepun Point KOHTPOAMPYHOTCA U
ynpasnaroTca ¢ noMouwbto MNK: nHTepdenc
CcOBpPeEMEHHOTO0 MO 3HauMTENbHO O6Nerumn
nporpamMmMmmpoBaHme Ha cTaHke.

— padnuecknit peaakTop AnA

nporpamMmMmpoBaHmMa onepaumin o6paboTKH.

— MNapamMeTpuueckoe nporpaMmmmpoBaHme.
- MmnopT CAD, DXF 1 TCN darnos.

pService

» Gracias a uno staff especializado,

ofrecimos amplias asistencias post-
venta :

- Dpt. repuestos

-Soporte tecnico

- Asistencia remota

-Instalacion

-Capacitaciones y cursos tecnicos

-Reparaciones

* Dank eines spezialisierten Teams bieten

wir ein komplettes Spektrum an After-
Sales-Services:

- Ersatzteile fur

- Technischer Support

- Fernsupport

- Installation

- Training

- Reparieren

* bnaroaaps Hawel KoMaHae cneunanmcTos
Mbl NpeanaraemM NONHbIA PAa ycayr
NOCNENPOAANHOIr0 06CNYKMBAHMA:

— 3anyacTu

— TexHWueckana noaaepxka

— Tenecepsuc

— MoHTax

— ObyueHue

- PeMOHT
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Welcome
to the Vitap

experience... 2019

evolution
of the species

EPoint2

Vitap.it

@EVitap

EK2 20

2 Vitap

Create Smarter

Create Smarter

Triumphs at the third edition of

XIA

Xylexpo Innovation Awards
201

BEVitap

EAcoustic

ElGrooving
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gaggelli.design@gmail.com

EPaint2
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« Datos tecnicos y de imagines no son desafiante. El fabricante se
reserva el derecho de hacer eventuales modificaciones sin aviso.
 Technis und Bilder sind nur indikativ. Der Hersteller
bel vor, ohne vorherige Ankiindigung Anderungen
vorzunehmen

* TexHWueckMe XapakTepucTUKW W  OTO HOCAT
MCKAIOUATENbHO  MHGOPMAUMOHHbI
MpoussoanTENt OCTaBnAeT 3a
BHOCMTb  W3MEHeHWA 6e3 nNpeaABapUTENbHOro
yBEAOMNEHUA.

Vitap.it

Via Pisana, 149 - 53036 Poggibonsi (SI) - Italy  Phone (+39) 0577 987511



